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(§) Spulenkorper aus Isolierstoff mit vergossener elektrischer Spule und Verfahren zu dessen Herstellung 

Es soil ein durch VergieBen der angeschlossenen Spulen- 
wicklung voll geschutzte elektrische Spule ges chaff en wer- 
den, bei deren Herstellung die Wicklung auf einfache Weise 
durch Automaton auf den Spulenkorper aufgewickelt und 
angeschlossen werden kann; dazu wird die Spule (1) als of- 
fene Wicklung, z. B. mittels Flyer, auf den Kern des Spulen- 
korpers (2) zwischen dessen Stirnf lansche (21 ; 22) eingewik- 
kelt und mit ihren Enden (11; 12) an Steckkontaktglieder (3; 
4) in Taschen (23; 24) an der AuSenseite der Stirnflansche 
(21 ; 22) angeschlossen. Der Wickelraum wird durch eine in 
radialem Abstand zur eingebrachten Wicklung gehaltene 
und an den Au&enkanten der Stirnflansche (21 ; 22) dichtend 
anliegende Abdeckfolie in Form eines anlegbaren formge- 
stanzten Biegeteils (5) oder eines z. B. tiefgezogenen uber- 
■ stulpbaren Topfes (7) bis auf eine verbleibende Einfulloff- 

Cnung verschlossen und die derart gebildete VerguSform mit 
Giefiharz (6) ausgefullt 
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Patentanspruche 

1. Spulenkdrper aus Isolierstoff mil vergossener 
elektrischer Spule mit den Merkmalen: 

5 

a) . Der Spulenkdrper (2) weist einen durch 
axiale Stirnflansche (21: 22) begrenzten Wik- 
kelraum auf ; 

b) an den axialen AuBenflachen der Stirnflan- 
sche (21 ; 22) sind uber je eine DurchfOhrungs- to 
dffnung (25 bzw.26) mit dem Wickelraum ver- 
bundene Taschen (23 bzw.24) angeformt; 

c) in den Taschen (23 bzw.24) ist jeweils zumin- 
dest ein Steckkontaktglied (3 bzw.4) gehahen, 
das mit einem SuBeren AnschluBteil aus den 15 
Taschen (23 bzw.24) herausragt; 

d) in den Wickelraum ist eine radial von den 
Stirnflanschen (21; 22) uberragte elektrische 
Spule (1) eingewickelt und mit ihren Spulenen- 
den (11 bzw.12) jeweils mit einem Steckkon- 20 
taktglied (3 bzw.4) verbunden; 

e) in radialem Abstand zur Spule (1) ist der 
Wickelraum zwischen den Stirnflanschen (21 ; 
22) bis auf eine Einffllldffnung fiir ein VerguB- 
mittel (6) durch eine mit den Stirnflanschen 25 
(21; 22) abgedichtet verbundene Abdeckfolie 

(5 bzw.7) verschlossen; 

f) der durch die Stirnflansche (21; 22) und die 
Abdeckfolie (5 bzw.7) begrenzte Wickelraum 
ist mit einer feuchtigkeits- und/oder elektrisch 30 
isolierenden VerguBmittel (6) ausgeftillt 

2. Spulenkdrper nach Anspruch 1 mit dem Merk- 
mal: 

35 

g) Die Abdeckfolie (5) besteht aus einem aus 
einer ebenen Folienbahn formgestanzten Bie- 
geteil. 
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22) an. 

7. Spulenkdrper nach zumindest einem der Ansprti- 
che 1 - 6 mit dem Merkmal: 

1) Die Abdeckfolie (5 bzw.7) ist mit den Stirn- 
flanschen (21; 22) verschweifit und/oder ver- 
klebt. 

8. Spulenkdrper nach zumindest einem der AnsprQ- 
che 1 — 7 mit dem Merkmal: 

m) Die DurchfQhrungsoffnungen (25; 26) lie- 
gen auBerhalb der Spule (1) jedoch innerhalb 
des durch die Stirnflansche (21; 22) und die 
Abdeckfolie (5 bzw.7) begrenzten VerguB- 
raums. 

9. Spulenkdrper nach Anspruch 8 mit dem Merk- 
mal: 

n) Die Durchfiihrungsdffnungen (25 bzw.26) 
sind jeweils als radial offene Nut in der AuBen- 
seite der Stirnflansche (21 bzw.22) angeordnet 
und durch die Abdeckfolie (5 bzw.7) an ihrer 
of fenen Seite mitabdeckbar. 

10. Spulenkdrper nach Anspruch 9 mit dem Merk- 
mal: 

0) Die Steckkontaktglieder (3 bzw.4) weisen 
jeweils an ihrem inneren Ende einen zum An- 
schluB der Spulenenden (11, 12) seitlich weg- 
schwenkbaren, mit einem Kontaktende axial 
aus den Taschen (23 bzw.24) frei herausragen- 
den und mit den kontaktierten Spulenenden 
(11 bzw.12) riickschwenkbaren Kontaktstift 
(31 bzw.41)auf. 



3. Spulenkdrper nach Anspruch 2 mit dem Merk- 40 
mal: 

h) Die Taschen (23 bzw.24) sind jeweils nach 
axial auBen of fen ausgebildet und durch an die 
Abdeckfolie (5) angeformte Ohren (51 bzw.52) 45 
mitabdeckbar. 

4. Spulenkdrper nach Anspruch 1 mit dem Merk- 
mal: 

50 

i) Die Abdeckfolie (7) besteht aus einem kon- 
turvorgeformten, uber den bewickelten Spu- 
lenkdrper einschlieCIich seiner Taschen (23 
bzw.24) Qberstiilpbaren Topf. 

5. Spulenkdrper nach Anspruch 4 mit dem Merk- 
mal: 

j) Die axialen Stirnseiten der Abdeckfolie (7) 
sind mit auBreiBbaren Fensterdffnungen (71, 
72) zum Durchstecken eines Spulen-Eisen- 
kerns versehen. 

6. Spulenkdrper nach zumindest einem der Anspru- 
che 1 - 4 mit dem Merkmal: 

k) Die Abdeckfolie (5 bzw.7) liegt gegen die 
radiaien AuBenkanten der Stirnflansche (21; 



11. Verfahren zur Herstellung eines Spulenkdrpers 
aus Isolierstoff mit aufgewickelter Spule nach zu- 
mindest einem der Anspriiche 1 bis 10 mit deren 
Anspruchs-Merkmalen entsprechenden Herstel- 
lungsschritten und deren Aufzahlungsfolge ent- 
sprechendem Verfahrensablauf. 

Beschreibung 

Die Erflndung bezieht sich auf einen Spulenkdrper 
mit vergossener elektrischer Spule und ein Verfahren zu 
dessen Herstellung; derartige Spulenkdrper werden z.B. 
ais Erregerspulen far Laugenpumpen antreibende 
Spaltpolmotoren verwendet und weisen zur Gewahrlei- 
stung der geforderten Betriebssicherheit einen vollstiin- 
dig vergossenen Spulenwickel mit an AnschluBlaschen 
fur eine auBere elektrische AnschluBIeitung angeldteten 
Spulenwicklungsenden auf. 

Bei einer durch das DE-GM 7118519 bekannten der- 
artigen vergossenen Erregerspule wird als sogenannte 
verlorene GuBform ein trogfdrmiger Spulenkasten ver- 
wendet, von dessen oberer offenen Seite der vorgewik- 
kelte, bereits mit angeldteten AnschluBlaschen versehe- 
ne Spulenwickel eingelegt werden. Die als Steckkon- 
taktglieder ausgebildeten AnschluBlaschen werden in 
an die AuBenwandung des Spulenkastens angegossene, 
zur Oberseite des Spulenkastens offene Taschen form- 
schlussig eingesteckt. Der derart bestOckte Spulenka- 
sten wird mit GieBharz ausgegossen, wobei zur Ge- 
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w&hrleistung einer allseitigen GieBharzeinbettung der Steckkontaktgliedern verbundener Wicklung, 

eingelegte Spulenwickel durch Distanzrippen in hinrei- Fig. 2 einen Detailausschnitt der Fig. 1 im Bereich 

chendem Abstand zu den Wandungen des Spulenka- eines in einer Tasche konfetkionierten Steckkontakt- 

stens gehalten wird und das GieBharz uber gesonderte gliedes, 

DurchfluBoffnungen vom Inneren des Spulenkastens 5 Fig* 3 die Spule gem&8 Fig. 1 nach dem VergieBen, 

audi in die Taschen einflieBen kann. Fig. 4 eine erste AusfQhrung einer Abdeckfolie als 

Bei einer durch die DE-AS 15 64 607 bekannten un- biegsames, an die AuBenkanten des Spulenkdrpers an- 

vergossenen Erregerspule ist die Wicklung in einen legbares Flachteil; 

Wickelraum zwischen zwei Stirnflanschen eingewickelt; Fig. 5 eine zweite Ausfuhrung einer Abdeckfolie als 

die Spulenenden sind durch DurchfOhrungsdffnungen in 10 konturvorgeformte, Qber den bewickelten Spulenkor- 

den Stirnflanschen durchgeftihrt und an in Taschen an per stiilpbaresTopfteil. 

der AuBenseite der Stirnflansche formschlQssig gehalte- Auf einen Kunststoff-Spulenkdrper 2 ist zwischen sei- 
ne Steckkontaktglieder angeschlossen. Die Taschen nen beiden axial begrenzenden Stirnflanschen 21, 22 
sind jeweils nach axial auBen offen ausgebildet, derart eine Spule 1 gewickelt Die beiden Spulenenden 11, 12 
daB ein Kontaktstift am inneren Ende der Steckkontakt- 15 sind uber DurchfQhrungsoffnungen 25, 26 in den Stirn- 
glieder aus der offenen Tasche frei herausragend aus- flanschen 21, 22 mit Steckkontaktgliedern 3 V 4 verbun- 
schwenkbar und nach dem AnschluB eines Spulenwick- den f die in an die AuBenseiten der Stirnflansche 21, 22 
lungsendes in diese Tasche rOckschwenkbar ist Zur iso- angeformte Taschen 23, 24 formschlQssig gehaltenen 
lierten Abdeckung und zur zusatzlichen Fixierung der sind. 

Steckkontaktglieder in der nach axial auBen offenen 2a Zur einfachen und sicheren maschinellen Einwicklung 

Tasche wird uber diese eine Abdeckkappe arretierend der Spule 1 und der gleichzeitig ebenfalls maschinell zu 

iibergesteckt Zum Schutz der auf den Spulenkorper bewerkstelligenden Kontaktierung der Steckkontakt- 

aufgewickelten und von den Stirnflanschen radial tiber- glieder 3, 4 mit den Spulenenden 11, 12 weisen die inne- 

ragten Wicklung ist die radial SuBerste Wicklungslage in ren Enden der Steckkontaktgliedern 3, 4 seitlich aus der 

flblicher Weise unmittelbar von einem lsolierband um- 25 offenen Seite der Taschen 23, 24 wegschwenkbare und 

schlungen. aus den Taschen 23, 24 frei herausragende Kontaktstifte 

GemaB Aufgabe vorliegender Erflndung soli eine 31,41 auf, von denen der eine zu Beginn des Einwickelns 

durch VergieBen von Spulenwickel und deren Kontakt- der Spule 1 mit deren Spulenanfang und der andere 

stellen zu einem auBeren LeitungsanschluB vollisoliert nach dem Einwickeln der Spule 1 mit derem Spulenende 

und feuchtigkeitsgeschOtzte Spule, z.B. eine Erregerspu- 30 umwickelt wird Die mit den Spulenenden 11, 12 umwik- 

le fur einen Laugenpumpenmotor, geschaffen werden, kelten Stifte 31, 41 werden aus der in Fig. 2 dargestellten 

deren Wicklung auf den Spulenkorper und deren An- weggeschwenkten Lage in die in Fig. 1 dargestellte Be- 

schluB an die Kontaktstellen auf einfache Weise maschi- triebslage anschlieBend zurilckgeschwenkt 

nelL insbesondere mittels Handhabungsautomaten, er- Zum VergieBen der in Fig. 1 bzwpig. 2 dargestellten 

folgen kann. 35 Spule 1 mit offener Spulenwicklung ist eine aus Fig. 4 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt bei einem Spulen- bzw .Fig. 5 ersichtliche Abdeckfolie 5 bzw J um die Un- 

kdrper mit vergossener Spule der eingangs genannten terseite und die beiden Seitenflachen des Spulenkdrpers 

Art durch die Lehre des Anspruchs 1 ; vorteilhafte Aus- 2 derart gelegt, daB die Abdeckfolie 5 bzw.7 radial au- 

gestaltungen sind Gegenstand der UnteransprQche 1 bis Ben an den Stirnflanschen 21, 22 anliegt. Zur Abdichtung 

10; Anspruch 11 kennzeichnet ein vorteilhaftes Herstel- 40 sind die radialen AuBenkanten der Stirnflansche 21, 22 

lungsverfahren fur den Spulenkdrper gem£B den An- mit der anliegenden Flache der Abdeckfolie 5 bzw.7 

sprOchen 1 bis 10. verklebt oder z,B. durch Ultraschall verschweiBt. 

Der erfindungsgemaB aufgebaute bzw. bewickelte r GemaB Fig. 4 besteht die Abdeckfolie 5 aus einem 

konfektionierte und vergossene Spulenkorper ermog- aus einer ebenen Folienbahn formgestanzten Biegeteil. 

lich in vorteilhafter Kombination einerseits die maschi- 45 An die Abdeckfolie 5 sind gleichzeitig Ohren 51, 52 mit- 

nelle Herstellung des Spuleriwickels^.B. durch Flyer- angestanzt, die um die offenen Seiten der Taschen 23, 24 

wickeln des Spulendrahtes direkt auf den axial durch die umgelegt bzw. umgebogen sind und mit deren AuBen- 

Stirnflansche begrenzten Spulenkorperkern und ande- kanten ebenfalls abdichtend verklebt bzw. verschweiBt 

rerseits trotzdem das vollstandige VergieBen dieses werden kdnnen. GemaB Fig. 5 ist nach einer weiteren 

Spulenwickels mit gewahrleistetem Isolattonsschutz, 50 Ausgestaltung der Erfindung als Abdeckfolie 7 ein kon- 

insbesondere beim Einsatz fUr Antriebsmotoren von turvorgeformter Topf aus einer Folie tiefgezogen, ge- 

Laugenpumpen. Das Kontaktieren der Steckkontakt- blasen oder gespritzt An die Abdeckfolie 7 in Form 

glieder mit den Spulenwicklungsenden beim Einwickeln eines Topfes sind einstQckig Taschenumkleidungen 73, 

der Spule wird dadurch besonders vereinfacht, daB die 74 mitangeformt; um ein spateres Aufstecken des Spu- 

Taschen jeweils nach axial auBen offen ausgebildet und 55 len-Eisenkerns auf einfache Weise zu ermdglichen, ist in 

durch die Abdeckfolie angeformte Ohren mitabdeckbar vorteilhafter Weise der Topf, z.B. mittels entsprechen- 

sind und die Steckkontaktglieder jeweils an ihrem inne- der Perforierungen, dazu mit auBreiBbaren bzw. weg- 

ren Ende einen zum AnschluB der Spulenenden seitlich drQckbaren Fensteroffnungen 71, 72 versehen. 

wegschwenkbaren mit einem Kontaktende axial aus Durch die Abdeckfolie 5 bzw.7 wird in vorteilhafter 

den Taschen frei herausragenden und mit den kontak- 60 und besonders einfacher Weise die gemaB Fig. 1, 2 mit 

tierten Spulenenden ruckschwenkbaren Kontaktstift Automaten problemlos bewickelbare und konfektio- 

aufweisea nierbare Spule 1 zu einer VerguBform weitergebildet, in 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestal- die anschlieBend von der offenen Oberseite her eine 

tungen der Erfindung werden im folgenden anhand ei- VerguBmasse 6, z.B. ein GieBharz, eingegossen werden 

nes schematisch dargestellten AusfQhrungsbeispiels in 65 kann. Die DurchfOhrungsdffnungen 25, 26 fiir die Spu- 

der Zeichnung naJier erlautert; darin zeigen: lenenden 11,12 sind in vorteilhafter Weise derart ange- 

Fig, 1 in perspektivischer Darstellung eine Spule mit ordnet, daB sie gleichzeitig als Kanale fQr die GieBharz- 

1 :* c :\ c-^io-ux-^or. 01 1 t*ronnfy\r£>\ tar mit Han ma«ft Hienen. die somit auch in die Kontaktraumen der 



Taschen 23, 24 eindringt Die in vorteilhafter Weise un- 
ter Vakuum eingebrachte VerguBmasse fttllt alle freien 
Raumen zwischen der Wicklung und dem Spuienkorper 
bzw. der Abdeckfolie aus, so daB ein in Fig. 3 dargestell- 
te voll vergossene und somit feuchtigkeits- und isola- 5 
tionsgeschiitzte Erregerspule mit zwei oben aus den Ta- 
schen 23, 24 herausragenden AnschluBteilen fur eine 
auBere AnschluBleitung entsteht 

fCurzgefafit ist also der Gegenstand vorliegender Er- 
findung wie folgt gekennzeichnet: to 

Es soli eine durch VergieBen der angeschlossen Spu- 
lenwicklung voll geschfitzte elektrische Spule geschaf- 
fen werden, bei deren Herstellung die Wicklung auf ein- 
fache Weise durch Automaten auf den Spuienkorper 
aufgewickelt und angeschlossen werden kann; dazu is 
wird die Spule als offene Wicklung, z.B. mittels Flyer, auf 
den Kern des Spulenkorpers zwischen dessen Stirnflan- 
sche eingewickelt und mit ihren Enden an Steckkontakt- 
glieder in Taschen an der AuBenseite der Stirnflansche 
angeschlossen. Der Wickelraum wird durch eine in ra- 20 
dialem Abstand zur eingebrachten Wicklung gehaltene 
und an den AuBenkanten der Stirnflansche dichtend an- 
liegende Abdeckfolie bis auf eine verbleibende Einfull- 
offnung verschlossen und die derart gebildete VerguB- 
form mit GieBharz ausgefullt 25 

Bei der Herstellung der Spule wird zweckmMBiger- 
weise wie folgt vorgegangen: Durch einen maschinellen 
Wickelautomaten wird der Spulenanfang urn den seit- 
lich aus der Tasche 24 weggeschwenkten Kontaktstift 
41 gewickelt; anschlieBend wird der Wicklungsdraht 30 
durch die Durchfflhrungsdffnung 26 in den Wickelraum 
derart geftihrt, daB von dem Flyer der gesamte Spulen- 
wickel der Spule 1 in den Wickelraum zwischen den 
Stimflanschen 21 bzw22 eingewickelt werden kann. Da- 
nach wird das Spulenende durch die Durchfuhrungsdff- 35 
nung 25 zu dem ebenfalls seitlich aus der Tasche 23 
herausgeschwenkten Kontaktstift 41 gefuhrt um diesen 
gewickelt und anschlieBend abgetrennt. Nach dem 
ROckschwenken der Kontaktstifte 31 bzw.41 wird die 
Abdeckfolie 5 um die Unterseite und die Seitenflachen 40 
des Spulenkorpers 2 gelegt, wobei durch die an die Ab- 
deckfolie 5 angestanzten Ohren 51, 52 auch die Durch- 
fuhrungen 25, 26 sowie die offenen Seiten der Taschen 
23, 24 zugedeckt werden. Die Abdeckfolie kann dazu 
nicht nur als aus einem ebenen Blatt gestanztes Flachteil 45 
um die Stirnflansch-AuBenkanten gebogen sondern 
auch als konturvorgeformtes z.B. tiefgezogenes Topfteil 
Ober den bewickelten SpuIenkdrpergestUlpt werden. 

AnschlieBend werden die Beruhrungsflachen zwi- 
schen den radialen AuBenkanten des Spulenkorpers 2 50 
bzw.den Taschen 23, 24 und der Abdeckfolie 5 gegensei- 
tig verklebt oder durch Warmeeinwirkung, z.B. Ultra- 
schall, verschweiBt In die derart gebildete verlorene 
GuBform aus Spuienkorper und Abdeckfolie wird von 
der noch offenen Oberseite her die VerguBmasse unter 55 
Vakuum eingefQUt, die sowohl die freien Raume zwi- 
schen der Wicklung und dem Spuienkorper 2 ausfullt als 
auch durch die Durchfiihrungsoffnungen in die Kon- 
taktrMumen der Taschen 23, 24 eindringen kann. 



65 



BNSDOClD:<DE 3532818A1 I > 



3CQOQ1Q ... Nummer: 3532818 

0 0 CO 10 Int. CI. 4 : H 01 F 5/00 

A n meld eta g: 13. September 1985 

<j j 2 Offenlegungstag: 26. Mare 1987 




FIG1 FIG 2 



3532818 : - 

2/2 85P 3 3 2 7 OE 




FIG 5 



BNSDOCID:<DE 3532818A1 I > 



